Ficha Tecnica

CPVCINDUSTRIAL

Localizacdo no Website TIGRE:
Industria » CPVC Industrial®

Funcao:

« Linha fabricada conforme dimensdes Schedule 80 e
destinada principalmente para atender as solicitacoes
das industrias nas instalacdes de aducao de liquidos

DIMENSOES (mm)

Corrosivos. Cotas DE e L
Z 21,2 3,8 6000
3/4" 26,6 4 6000
1" 33,3 4,6 6000
1 %" 42,1 4,9 6000
1%" 48,1 5,2 6000
2" 60,2 5,7 6000
2" 73 7.1 6000
3" 88,9 7.9 6000
4" 114,3 8,8 6000
S 6" 168,3 11 6000
o
g
= 1. CARACTERISTICAS TECNICAS: .
e Linha fabricada em CPVC (policloreto de vinila clorado); 1.1 NORMAS DE REFERENCIA:
e Bitolas disponiveis: 1/2", 3/4", 1", 1. 1/4", 1 1/2",2,2 1/2", Fabricacdo dos Tubos; ASTM F441;
3",4"eb6”; Fabricacao das conexées: ASTM F439;
* Cor: cinza; Fabricacdo da Rosca das conexdes: ASTM 1498.
e Comprimento do tubo: 6 metros (por barra);
* Classe de pressao: PN 24 (24 kgf/cm?) a 20C°;
e Temperatura maxima de servico: 80°C.

2. BENEFICIOS: |

e Facil instalacdo: apenas 2 passos para instalar (junta a frio); e Maior resisténcia quimica: possui notavel resisténcia a uma

» Maior Durabilidade: possui elevada resisténcia quimica e vasta gama de produtos quimicos. Além disso nao é
mecanica. Além disso, possui alta resisténcia a corrosao e afetado negativamente pela condicao atmosférica e é bem
abrasao; adaptado para instalacoes ao ar livre;

» Maior resisténcia a corrosao: é imune a danos de natureza » Menor perda de carga: devido a matéria-prima CPVC.

corrosiva, como corrosao eletroquimica ou galvanica, o
que garante uma melhor fluidez, menor custo de
manutencao e maior vida Util do sistema;

3. INSTRUCOES: |

3.1 Montagem/ Instalacdo

Faca uma rapida verificacdo antes de iniciar a operacao E necessario que exista uma interferéncia entre as pecas,
de solda dos tubos CPVC Industrial e observe o ajuste pois ndo se estabelece a soldagem se ndo ocorrer pressao
entre a ponta do tubo e da bolsa da conexao. entre as superficies que estdo sendo unidas.
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Passo 1: com o auxilio de um pincel,
aplique o Adesivo Especial TIGRE na
conexao e em seguida na ponta do
tubo.

Passo 2: encaixe de uma vez as
extremidades a serem soldadas,
dé " de volta e mantenha a junta
sob pressao manual por
aproximadamente 30 segundos,
até que o Adesivo adquira resisténcia.

3.2 Recomendacgdes Gerais

3.2.1 Tabela de Resisténcia Quimica L
REAGENTE 23°C  Max. Temp. (°C)
A tabela abaixo tem a finalidade de orientar os projetistas, Acetona, mais de 5% N N
construtores e usuarios na utilizacdo do Sistema CPVC
Industrial com diversos outros fluidos. : Acetona, pura N N
Acido Acético, até 10% R 82
TEMPERATURA Acido Acético, glacial N
REAGENTE 23°C  Max. Temp. (°C) Acido Acético, mais de 10% C C
Acetaldeido N N Acido Acrilico N
Acetato de Aluminio R 82 Acido Adipico, saturado em agua R 82
Acetato de Amila N N Acido Arsénico R -
Acetato de Amonio R 82 Acido Benzéico, saturado em dgua R N
Acetato de Butilo N N Acido Bérico R 82
Acetato de Cadmio RT 82 Acido Butirico, até 1% R 82
Acetato de Célcio R 82 Acido Butirico, mais de 1% N
Acetato de Chumbo R 82 Acido Butirico, puro N
Acetato de Cobre R 82 Acido Carbénico R 82
Acetato de Etila N N Acido Citrico C C
Acetato de Niquel R 82 Acido Clérico R 82
Acetato de Potassio R 82 Acido Cloridrico, aquoso R 82
Acetato de Sodio R 82 Acido Cloridrico, aquoso, 36% (conc.) R 82
Acetato de Vinila N N Acido Crémico, 40% (conc.) R 82
Acetato de Zinco R 82 Acido Estearico C -
Acetil Nitrila N N Acido Fluoridrico, aquoso, 3% R -
Acetona, até 5% R 82 Acido Fluoridrico, aquoso, 48% C C
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TEMPERATURA

REAGENTE 23°C  Max. Temp. (°C)
Acido Fluosilicico, 30% R 82
Acido Férmico, até 25% R 82
Acido Férmico, mais de 25% C N
Acido Fosférico R 82
Acido Hipocloroso R 82
Acido Lético, 25% R 82
Acido Lético, 85% (forte) R C
Acido Maleico, 50% R 82
Acido Metilsulfénico R 82
Acido Muridtico (Acido Cloridrico Comercial) R 82
Acido Nitrico, 25-35% R 54
Acido Nitrico, 70% R 40,5
Acido Nitrico, até 25% R 65,5
Acido Nitrico, concentrado N N
Acido Oxalico, saturado R 76,6
Acido Perclérico, 10% R -
Acido Picrico N N
Acido Propiénico, até 2% R 82
Acido Propi6nico, mais de 2% @
Acido Propi6nico, puro N
Acido Silicico R -
Acido Silicilico, aquoso, 30% R 82
Acido Sulfamico (Acido Amido Sulfurico) R 82
Acido Sulfurico Fumegante Comercial N
Acido Sulfarico, 80% N
Acido Sulfarico, 85% N
Acido Sulfarico, 98% N
Acido Sulfurico, até 75% R 82
Acido Sulfurico, fumegante N N
Acido Tanico, 30% R -
Acido Tartérico R -
Acrilato de Etila N
Acrilonitrila N
Acglcar R 82
Agua Clorada (Hipoclorito) R 82
Agua Clorada, saturada R 82
Agua de Piscina R 82
Agua Destilada R 82
Agua Destilada R 82
Agua do Mar R 82
Agua Ozonizada R 82
Agua Régia C N
Agua Salgada R 82
Agua Deionizada R 82

TEMPERATURA
REAGENTE 23°C  Max. Temp. (°C)
Agua Desmineralizada R 82
Aguardente de Acucar de Beterraba R 82
Aguardente de Cana-de-Acucar R 82
Aguarras (Terebintina) N N
Alcool C C
Alcool Alilico C C
Alcool Amilico C C
Alcool Benzilico N N
Alume, todas as variedades R 82
Aluminato de Sédio R 82
Alvejante Doméstico (5% Cl) R 82
Alvejante Industrial (15% Cl) R 82
Amido R 82
Aminas N N
Amonia N
Anidrido Acético N
Anilina N
Arsenato de Sodio R 82
Azeite de Oliva N
Benzaldeido N
Benzeno N N
Benzoato de Aménio R 82
Benzoato de Soédio R 82
Bicarbonato de Sédio R 82
Bicromato de Potéssio R 82
Bicromato de Sédio R 82
Bifluoreto de Amonio R 82
Bissulfeto de Calcio R 82
Bissulfito de Célcio R 82
Bissulfato de Potassio R 82
Bissulfato de Sédio R 82
Bissulfito de Sédio R 82
Bocarbonato de Potéssio R 82
Borato de Potéssio R 82
Borato de Sédio R 82
Borax R 82
Bromato de Potassio R 82
Brometo de Etileno N N
Brometo de Potassio R 82
Brometo de Sédio R 82
Bromo N N
Bromo, aquoso, saturado R 82
Bromobenzeno N
Bromotolueno N
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TEMPERATURA

REAGENTE 23°C  Max. Temp. (°Q)
Butanol, Alcool Butilico C C
Butil Carbitol N N
Butil Cellosolve® N N
Caprolactama N N
Caprolactona N N
Carbitol N N
Carbonato de Amonio R 82
Carbonato de Bério R 82
Carbonato de Bismuto R 82
Carbonato de Calcio R 82
Carbonato de Cobre R 82
Carbonato de Magnésio R 82
Carbonato de Potassio R 82
Carbonato de Sédio R 82
Carbonato de Zinco R 82
Cellosolve® e mbamoisany | N N
Cerveja R 82
Cetonas N N
Cianato de Potassio R 82
Cianeto de Cobre R 82
Cianeto de Mercurio R 82
Cianeto de Potéssio R 82
Cianeto de Prata R 82
Cianeto de Sodio R 82
Cicloexano N
Cicloexanol N
Cicloexanona N
Citrato de Aménio R 82
Citrato de Magnésio R 82
Clorato de Calcio R 82
Clorato de Potassio R 82
Clorato de Sodio R 82
Cloreto Cuprico R 82
Cloreto de Alilo N N
Cloreto de Aluminio R 82
Cloreto de Amila N N
Cloreto de Amonio R 82
Cloreto de Bério R 82
Cloreto de Benzila N N
Cloreto de Cadmio R 82
Cloreto de Calcio R 82
Cloreto de Chumbo R 82
Cloreto de Cobre R 82
Cloreto de Estroncio R 82

TEMPERATURA
REAGENTE 23°C  Max. Temp. (°C)
Cloreto de Etila N N
Cloreto de Etileno N N
Cloreto de Litio R 82
Cloreto de Magnésio R 82
Cloreto de Mercurio R 82
Cloreto de Metila N
Cloreto de Metileno N
Cloreto de Niquel R 82
Cloreto de Potdssio R 82
Cloreto de Prata R 82
Cloreto de Sédio R 82
Cloreto de Tionila N N
Cloreto de Zinco R 82
Cloreto Estanico R 82
Cloreto Estanoso R 82
Cloreto Férrico R 82
Cloreto Ferroso R 82
Clorito de Sédio R 82
Cloro, gas seco N
Cloro, gas umido N
Cloro, liquido N N
Cloro, tracos em ar R 82
Clorobenzeno N N
Cloroférmio N
Creosoto N
Cresol N
Cromato de Potéssio R 82
Cromato de Sédio R 82
Crotonaldeido N N
Cumeno N N
Detergentes C
Dextrina R 82
Dextrose R 82
Dibutil Etil Ftalato N N
Dibutil Ftalato N N
Dicloreto de Propileno N N
Diclorobenzeno N N
Dicloroetileno N N
Dicromato de Aménio R 82
Dicromato de Potassio R 82
Dicromato de Sédio R 82
Dielilamina N
Dimetilformalmida N
Dioxido de Carbono R 82
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TEMPERATURA

REAGENTE 23°C  Max. Temp. (°C)
Permanganato de Potéssio, saturado R 82
Peréxido de Hidrogénio (Agua Oxigenada), 50% R =
Persulfato de Aménio R -
Persulfato de Potdssio, saturado R -
Piridina N N
Pirofosfato Tetrassédico R 82
Polietileno Glicol N N
Potassa (Carbonato de Potéssio) R 82
Potassa Caustica R 82
Propanol, até 0,5% R 82
Propanol, mais de 0,5% C
Propilenoglicol, até 25% N
Propilenoglicol, mais de 25% N
Residuos de Cromagem R 82
Sabédo R 82
Sais de Magnésio, inorganico R 82
Salmoura Acida R 82
Sebo (Oleo de Sebo) C C
Silicato de Sédio R 82
Soda Céustica R 82
Solventes Clorados N N
Sulfamato de Amoénio R 82
Sulfato Cuprico R 82
Sulfato de Aluminio R 82
Sulfato de Amonio R 82
Sulfato de Bério R 82
Sulfato de Cadmio R 82
Sulfato de Célcio R 82
Sulfato de Chumbo R 82
Sulfato de Cobre R 82
Sulfato de Litio R 82
Sulfato de Magnésio R 82
Sulfato de Manganés R 82
Sulfato de Mercurio R 82
Sulfato de Niguel R 82
Sulfato de Potéssio R 82
Sulfato de Prata R 82
Sulfato de Sédio R 82
Sulfato de Zinco R 82
Sulfato Estanoso R 82
Sulfato Férrico R 82
Sulfato Ferroso R 82
Sulfeto de Amonio R 82
Sulfeto de Bério R 82

TEMPERATURA
REAGENTE 23°C  Max. Temp. (°C)
Hidrocarbonetos Aromaticos N N
Hidroclorito de Calcio R 82
Hidroxido de Aluminio R 82
Hidroxido de Amoénio, 10% N N
Hidroxido de Amoénio, 28% N
Hidréxido de Aménio, 3% C
Hidréxido de Bério R 82
Hidréxido de Célcio R 82
Hidroxido de Magnésio R 82
Hidroxido de Potéssio R 82
Hidroxido de Sédio R 82
Hidroxido Férrico R 82
Hidroxido Ferroso R 82
Hipobromito de Sédio R 82
Hipoclorito de Potdssio R 82
Hipoclorito de Sédio R 82
Hipoclorito de Sédio, 100% N N
Hipoclorito de Sédio, até 20% R 82
lodeto de Potassio R 82
lodeto de Sédio R 82
Isopropanol C C
Suleo de S, & il na producie de papel krf) R 82
Licor de Papel Kraft R 82
Licor Negro (subproduto da industria de papel) R 82
Licor Verde (subproduto da indstria de papel) R 82
Limonemo N N
Mercurio R 82
Metafosfato de Sédio R 82
Metanol, até 10% R 82
Metanol, mais de 10% C C
Metanol, puro N N
Metil Cellosolve® N N
Metil Etil Cetona (MEK) N N
Metil Isobutil Cetona (MIBK) N N
Metil Metacrilato N N
Metilamina N N
Monoetano Amina N N
Monéxido de Carbono R 82
Naftalina N N
Nitrato de Aluminio R 82
Nitrato de Amonio R 82
Nitrato de Bario R 82
Nitrato de Calcio R 82
Diéxido de Cloro, aquoso, saturado R 82
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TEMPERATURA

REAGENTE 23°C  Max. Temp. (°C)
Dissulfeto de Carbono N N
EDTA, Tetrasodio R 82
Enxofre R -
Esteres N
Estireno N N
Etanol, até 5% R 180 R 82
Etanol, mais de 5% C C
Eter Dietilico N N
Eter Etilico N N
Eteres N N
Eteres Gliclicos N N
Etil Benzeno N N
Etileno Diamina N N
Etileno Glicol, até 50% R 82
Etileno Glicol, mais de 50% C C
Fenil Hidrazina N
Ferricianeto de Potassio R 82
Ferricianeto de Sodio R 82
Ferrocianeto de Potassio Vv V
Ferrocianeto de Sédio R 82
Fluor, gas N M
Fluoreto Cuprico R 82
Fluoreto de Aluminio R 82
Fluoreto de Aménio R 82
Fluoreto de Cobre R 82
Fluoreto de Magnésio R 82
Fluoreto de Potéssio R 82
Fluoreto de Sédio R 82
Formaldeido (Formol) N
Formato de Metila N
Formato de Sédio R 82
Fosfato de Amonio R C
Fosfato de Potassio R 82
Fosfato de Sédio R 82
Fosfato Dissodico R 82
Freons (gas refrigerantes, aerossol) C
Xileno N
Frutose R 82
Gasolina N N
Glicerina R 82
Glucose R 82
Heptano N
Hidrazina N
R

Nitrato de Chumbo

TEMPERATURA
REAGENTE 23°C  Max. Temp. (°C)
Nitrato de Cobre R 82
Nitrato de Cromo R 82
Nitrato de Magnésio R
Nitrato de Mercurio R
Nitrato de Niquel R
Nitrato de Potéssio R 82
Nitrato de Prata R 82
Nitrato de Sédio R 82
Nitrato de Zinco R 82
Nitrato Férrico R 82
Nitrito de Sédio R 82
Nitrobenzeno N 82
Octanol C 82
Oleo Cru/ Petréleo N 82
Oleo de Amendoim N 82
Oleo de Coco N N
Oleo de Dendé N 82
Oleo de Endro N 82
Oleo de Liméo N 82
Oleo de Linhaca N C
Oleo de Milho N 82
Oleo de Motor R 82
Oleo de Pinho N 82
Oleo de Ricino (Oleo de Mamona) C 82
Oleo de Semente de Algodao N N
Oleo de Silicone R 82
Oleo de Soja N 82
Oleo Lubrificante, ASTM 1, 2, 3 R 82
Oleo Mineral R C
Oleo Vegetal N N
Oleos Citricos N N
Oleos Comestiveis N N
Oleos Halocarbonetos N N
Oxido de Célcio R N
Oxido de Etileno N N
Oxido de Magnésio R N
Oxido de Propileno N 82
Oxigénio R N
Parafina R 82
Perborato de Potéssio R 82
Perborato de Sédio R 82
Perclorato de Potassio, saturado R 82
Perclorato de Sodio R 82
Sulfeto de Hidrogénio, aquoso R 82
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TEMPERATURA
REAGENTE 23°C

Max. Temp. (°C)

TEMPERATURA
REAGENTE 23°C

Max. Temp. (°C)

Sulfeto de Potéssio R 82
Sulfeto de Sédio R 82
Sulfito de Potdssio R 82
Sulfito de Sédio R 82
Tartrato de Amonio R 82
Terpenos N
Tetracloreto de Carbono N
Tetraidrofurano (THF) N
Texanol (Ester Alcool) N
Tiocianato de Amonio R 82
Tiossulfato de Sédio R 82
Tolueno (Toluol) N N

3.3 Transporte/Manuseio

O carregamento dos caminhdes deve ser executado de
maneira tal que nenhum dano ou deformacéo se produza
nos tubos durante o transporte, onde 0s mesmos devem ser
apoiados em toda sua extensao e evitar curvar os tubos,
balancos e lancamento dos tubos sobre o solo. Lembrando
gue os tubos ndo podem ser arrastados ou batidos.

3.4 Embalagem/Estocagem

* Para a estocagem deve-se procurar locais de facil acesso e a
sombra, livre de acao direta ou de exposicao continua ao sol.

* A medida visa evitar um aquecimento excessivo dos tubos
com conseqiiente possibilidade de provocar ovalizacao ou
deformacao nos tubos empilhados.

e Sempre que for possivel, é interessante executar-se uma
estrutura definitiva. Nos casos em que nao haja
possibilidade, proteger o material estocado com uma
cobertura formada por uma grade de ripas ou estrutura de
cobertura de simples desmontagem.

Tributil Fosfato N N
Tricloreto de Antiménio R 82
Tricloreto de Fésforo N
Tricloroetileno N
Tripolifosfato de Potassio R 82
Tripolifosfato de Sodio R 82
Trisédio Fosfato R 82
Uréia R 82
Urina R 82
Vinagre R 82
WD-40 C C
Xarope de Milho R 82
3.5 Manutencéo
O sistema CPVC Industrial ndo requer manutencao

preventiva, desde que utilizado corretamente. Em caso de
furo acidental na tubulacao, deve-se fazer o uso das luvas
soldaveis conforme ilustracoes a seguir:

"

1 - Localizado o local do furo, retire o trecho danificado num
comprimento correspondente ao das luvas soldaveis.

A —
r——
— p—

2 - Corte um novo segmento de tubo no mesmo tamanho
do trecho danificado que foi retirado.

3 - Utilize duas Luvas soldaveis CPVC e coloque-as
primeiramente nas extremidades do novo trecho de tubo
soldando primeiramente na linha j& existente para depois
soldar no novo trecho.
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4. ITENS DA LINH A : K ——

TUBO CPVC INDUSTRIAL

Cotas DE e L
%" 21,2 38 6000
! 3/4" 26,6 4 6000
1 333 4,6 6000
1 %" 42,1 4,9 6000
1 %" 48,1 5.2 6000
2" 60,2 5.7 6000
2 %" 73 7,1 6000
3" 88,9 7.9 6000
4" 1143 8,8 6000
6" 168,3 11 6000

ADAPTADOR CURTO L/R CPVC

BUCHA DE REDUCAO CPVC

DIMENSOES (mm)

Cotas L A B DN R
172 43,7 22,3 19 1/2 172
3/4 46,8 25,5 17 3/4 3/4

1 54,8 28,7 20 1 1
1.1/4 57,1 31,9 25 1.1/4 1.1/4
1.1/2 68,3 35,6 22,7 1.1/2 1.1/2

2 73 38,3 233 2 2
2.1/2 88,9 44,7 33 2.1/2 2.1/2

3 98,4 48 37,4 3 3

4 111,9 57,5 42,5 4 4

6 138,1 76,4 47 6 6

Cotas A DN b B
3/4x1/2 28,6 3/4x1/2 3/4x1/2 23
1x3/4 31,7 1x3/4 1x3/4 25,4
. d 1.1/4 x 1 40,5 1.1/4 x 1 1.1/4 x 1 28,6
! ‘ 1.1/2x1.1/4 | 41,3 [ 1.12x1.1/4|1.1/2x1.1/4| 31,7
! 2x1.172 44,4 2x1.1/72 2x1.1/2 35
o l 2.1/2x2 50,8 2.1/2x2 2.1/2x2 39,7
i 3x2.1/2" 56 3x2.1/2" 3x2.1/2" 47
i 4x3 67,5 4x3 4x3 50
‘ DN 6x4 101,6 6x4 6x4 57,9
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Cotas A DN
1/2 22,3 172
3/4 25,5 3/4

1 28,7 1

1.1/4 31,9 1.1/4

1.1/2 35,6 1.1/2

2 38,3 2
2.1/2 44,7 2.1/2
3 48 3
I I 4 57,5 4
6 76,4 6

Cots | L | A | DNz | Tt [ Tamnto
T 1/2 14,3 88,9 60,3 12,7 4
= 71 3/4 15,9 98,4 69,8 12,7 4
1 19 107,9 79,4 12,7 4
1.1/4 18,3 117,5 88,9 12,7 4
< — ’_’g g 1.1/2 19 127 98,4 12,7 4
2 20,6 150,8 120,6 15,9 4
2.1/2 25,4 177.,8 139,7 15,9 4
= —_— B 27 193,7 152,4 15,9 4
4 31,7 228,6 190,5 15,9 8
L 6 34,9 279,4 241,3 19 8

FLANGE FEMEA CPVC s

Cotas L DN B A D DF | Tamanho
12 262 | 122 | 135 | 889 | 603 | 127 4
3/4 286 | 34 | 143 | 984 | 698 | 12,7 4

1 32,5 1 159 | 1079 | 794 | 127 4
104 | 357 | 1.4/4 | 175 | 1175 | 889 | 12,7 4
112 | 389 | 112 | 19 127 | 984 | 127 4

2 42,9 2 206 | 1524 | 1206 | 159 4
2122 | 508 | 2172 | 246 | 1778 | 1397 | 159 4

3 54 3 27 | 1905 | 1524 | 159 4

4 63,5 4 286 | 2286 | 190,5 | 159 8

6 85,7 6 325 | 2794 | 2413 | 19 8
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FLANGE MACHO CPVC

JOELHO 45° CPVC

JOELHO 90° CPVC

Cotas L B A D N DF | Nameo | py
12 444 | 135 | 89 | €03 23 12,7 4 172
3/4 492 | 143 | 984 | 6938 23 12,7 4 3/4

1 556 | 159 | 1079 | 794 | 262 | 127 4 1
1.1/4 595 | 175 | 1175 | 889 | 278 | 127 4 | 1.0/4
1.172 66,7 19 127 | 984 | 325 | 127 4 |1

2 73 20,6 | 1524 | 1206 | 341 | 159 4 2
2172 778 | 254 | 177,8 | 1397 | 32,7 | 159 4 | 2R

3 85,7 27 | 1905 | 1524 | 365 | 159 4 3

4 984 | 31,7 | 2286 | 1905 | 41,3 | 159 8 4

6 1206 | 32,5 | 2794 | 2413 | 452 19 8 6

L owewsossem |
Cotas A B DN
1/2 28,6 22,3 172
3/4 34,1 25,5 3/4
1 36,5 28,7 1
1.1/4 42,9 31,9 1.1/4
1.1/2 46,8 35,6 1.172
2 54,8 38,3 2
2.1/2 72 44,7 2.1/2
3 80,3 48 3
4 99,1 57,5 4
6 123,8 76,4 6
L owewsossem |
1/2 22,3 37,3 172
3/4 25,5 42,9 3/4
1 28,7 50 1
1.1/4 31,9 58,7 1.1/4
1.1/2 35,6 62,7 1.1/2
2 38,3 74,6 2
2.1/2 44,7 89,4 2.1/2
3 48 104,4 3
4 57,5 126 4
6 76,4 171,4 6
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Cotas DN L B
1/2 1/2 47,6 22,3
3/4 3/4 54 25,5

1 1 60,3 28,7
1.1/4 1.1/4 69,1 31,9
1.1/2 1.1/2 73 35,6

2 2 79,4 38,3
2.1/2 2.1/2 oL 44,7

B 3 107,5 48

4 4 128 57,5

6 6 158,7 76,4

LUVA L/R CPVC

Cotas DN L R
1/2 29,4 43,7 1/2
3/4 35,7 46,8 3/4

1 43,6 54 1

1.1/4 57,1 60,3 1.1/4

1.1/2 59,5 63,5 1.1/2

2 77 68,3 2

‘ L ‘ 2.1/2 89,7 92,1 2.1/2
B 107,9 96,1 3
4 132,5 100,8 4
6 193,7 125,4 6

Cotas A R L B

12 28,6 12 12,3 4

| 3/4 34,9 3/4 15,5 4

: 1 38,1 1 17 4

| 1.1/4 41,3 1.1/4 18,1 5
e Tl . : 112 44,4 1172 19,7 5
| 2 50,8 2 22,9 5

| - 2172 63,5 2172 28,7 6

: 3 66,7 3 29,3 8

‘ R ‘ 4 73 4 ETE 10
e 78,7 6 334 12

TIGRE
Como TIGRE, s6 tem TIGRE.
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JUNCAO 45° CPVC

Cotas DN B A Angulo
172 172 22,3 81 45°
3/4 3/4 25,5 93,7 45°
1 1 28,7 110,3 45°
1.1/4 1.1/4 31,9 129,4 45°
1.1/2 1.1/2 35,6 147,6 45°
2 2 38,3 174,6 45°
2.1/2 2.1/2 44,7 239,7 45°
3 3 48 220,7 45°
4 4 57,5 271,5 45°
6 6 76,4 390,5 45°
TE cpvC DIMENSOES (mm)
Cotas C A D DN
172 36,6 22,3 74,6 172
3/4 43 25,5 85,7 3/4
1 50,1 28,7 101,6 1
1.1/4 58,1 31,9 115,9 1.1/4
1.1/72 65,8 35,6 130,2 1.1/2
= 2 74,8 38,3 149,2 2
° 2.1/2 87,1 44,7 178,8 2.1/2
3 99,4 48 202,8 3
4 123,5 57,5 252 4
6 172,4 76,4 346,1 6

DIMENSOES (mm)

UNIAO CPVC
Cotas A DN B L
1/2 53,2 1/2 22,3 50
3/4 60,3 3/4 25,5 63,5
1 65,1 1 28,7 73,0
1.1/4 73 1.1/4 31,9 84,1
1.1/2 78,6 1.1/2 35,6 90,5
2 92,1 2 38,3 106,4
2.1/2 11,1 2.1/2 44,7 123,8
3 128,6 3 48 146
4 149,2 4 57,5 179,4
6 175 6 76,4 291,8
Adesivo Especial PVC/CPVC Frasco 320g
i
12112[]

TeleTigre
0800 70 74 700

www.tigre.com.br




